Modification du guide parallèle d’une défonceuse

L’original out tout au moins quelque chose qui y ressemble. 

Sur celui-ci les barres sont soudées. Sur l’autre elles étaient tenues par des vis M4 … cela a bien facilité les choses.
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Début de modification : une pièce d’alu de section 10x25 mm est vissée et collée contre l’arrière. Cette pièce est munie d’un tronçon de tige filetée de 6 mm vissé dans un trou taraudé. Blocage par un contre-écrou.
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Les barres sont fixées sur une autre pièce d’alu de mêmes dimensions que la précédente.

En fait ces 2 pièces sont réalisées et surtout percées en même temps de façon à garantir les alignements. Les barres sont encastrées dans un lamage 8 à mi-épaisseur.

Les barres font 8 mm. Pour obtenir un coulissement de la pièce précédente sur celles-ci avec un minimum de jeu, un forêt de 8mm a été « ajusté » en le faisant tourner contre une pierre à aiguiser et en faisant de multiples essais.
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De menus accessoires complémentaires :

· les ressorts fait maison avec de la corde à piano enroulée sur une queue de forêt. Ajustage des extrémités à la meule.

· Les manettes de blocage M6 : achetées 1F pièce dans un vide grenier.

· Le vernier : la même manette repercée et taraudée (perceuse utilisée en tour, forêt dans l’étau pour centrer). Graduations : étiquette autocollante obtenue sur un outil de dessin.

· En bas : rondelle nylon à insérer derrière le vernier pour des réglages en douceur.

C’est fini !

Latitude de réglage : 15 mm (course des ressorts).

L’alu est récupéré sur les fonds de rack d’électronique pro.

Temps passé : une bonne soirée …
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